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n Tévirényité felhangolésa (Csak a programozandd motor legyen feszliltség alatt!)

nyomjuk meg a
FEL gombot 1x

sipolassal és fel/le
0 K mozgassal jelezi a
sikeres feltanitast

beeep ] bep-bep
Sipolé hang
i 5 nyomjuk (eae sipolassal és fel/le
motort helyezziik aram ala a PROGRAM gombot LE gombot 1x moaasal folesia
a motor aram ala helyezése utan nyomjuk meg 2x sikeres feltanitast

10 masodpercig programozhato.

8 Forgasirany valtas

Ha a motor programozés utén forditott irdnyba jar, vegyik el az dramot 3 mdsodpercre és tanitsuk Ujra az ellenkezd irdnyd gombbal.

A forgasirany automatikusan megfordul.

Ha a motor programozds utan forditott irdnyba jar, nyomjuk be a motor fejegységén taldlhato zold
dramsziinet/programoz6 gombot ( 5 masodpercig ) amig a motor vissza nem jelez egy FEL/LE mozgassal!
A forgdsirdny megfordult!

a Tévirényité masolasa (incs szlikség dramszlinetre, tbb tavirdnyitdt egy motorra csak igy lehet hangolni.)

bep-bep felfle
mozgassal jelezi a

sikeres feltanitést

az eredeti taviranyiton nyomjuk az Uj tavirdnyiton nyomijuk
meg 2x a PROGRAM gombot meg 1x a PROGRAM gombot

Tévirényité torlése (A toriéssel a motorrélaz dsszes feltanitott taviranyitot torcljik.)

bep I ' bep

a tavirdny(ton nyomjuk a tdvirdnyiton nyomjuk a tavirdnyiton nyomjuk
meg 1x a PROGRAM gombot meg 1x a STOP gombot meg 1x a PROGRAM gombot
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sipolassal és fel/le
mozgassal jelezi a
sikeres feltanitast
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CHR 3510/ 17 RE motor

Végallas bedllitas: (ne csinaljunk aramsziinetet)

Programoz6 mdédba valo belépés:

sipolassal és fel/le
mozgassal jelezi a
programozé modba
vald lépést

nyomjuk meg a nyomjuk meg a nyomjuk meg a
PROGRAM gombot 1x FEL gombot PROGRAM gombot 1x

Fels6 végallas beallitasa:

A taviranyitdé FEL gombjanak megnyomasaval mozgdsba hozzuk a redényt.
A megfelel6 pozicidénal nyomjuk meg 1x a STOP gombot ( a mozgas megallt ).
Most nyomjuk le a STOP gombot és tartsuk lenyomva addig, amig a motor egy fel/le mozgassal jelzi, hogy

elmentette a fels6 végallast (6 mp).
Alsé végallas beallitasa:

A taviranyitd LE gombjanak megnyomasaval mozgasba hozzuk a redényt.
A megfelel6 poziciénal nyomjuk meg 1x a STOP gombot ( a mozgas megallt ).

Most nyomjuk le a STOP gombot és tartsuk lenyomva addig, amig a motor egy fel/le mozgassal jelzi,
hogy elmentette az alsé végallast (6 mp).

Ezzel a végallas beallitas befejezodott!
Koztes pozicid beadllitasa: ( ne csinaljunk aramsziinetet )

A koztes poziciot csak a végallasok beadllitasat kovetben lehet régziteni és modositasahoz is Ujra be kell allitani a
végallasokat!

Vigyuk az arnyékolét a kivant kéztes/kedvenc pozicidba. Most nyomjuk le a STOP gombot és tartsuk lenyomva
addig, amig a motor egy fel/le mozgassal jelzi, hogy elmentette a kdztes pozicidt (3 mp).

A koztes poziciot barmilyen helyzetbél behivhatjuk: a STOP gomb 3 mp-ig tarté nyomva tartasaval
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A visszaporget6 funkcid aktivalasa (akadalyérzékelés esetén...csak lefele
iranybdl porget vissza, fel irdnynal csak kikapcsol a motor):

P2 1x - LE 1x - LE 1x (a motor sipol két rovidet)...aktivalva. (ugyanezzel lehet deaktivalni: 1 révid sipolds)

Extra érzékeny akadalyérzékelés 3 beallitasa:

1, Alapvet6en ebben az dllapotban van!

Egyéb esetben elShivasa a kévetkezd gomblenyomasi sorozat : P2 1x — STOP 1x — LE 1x (1 x le/fel
mozgds a végén): A felsé és also végallastol 20 cm-en beliil nem érzi az akadalyt, csak a kozte 1évé
tdvon extra érzékeny.

2, Nyomjuk le a P2 1x — STOP 1x - LE 1x gombokat (2 x le/fel mozgas): A felsé végallastol 4 cm-en
belll nem érzi az akadalyt, az alsé végallastol 8 cm-en belll nem érzi az akadalyt, csak a kozte 1évé
tdvon extra érzékeny.

3, Nyomjuk le a P2 1x — STOP 1x - LE 1x gombokat (3 x le/fel mozgas): Extra érzékeny akadalyérzéke-
lés inaktiv a teljes magassagban. (Tovabbra is akadalyérzékelGs a visszaporget6 funkcidval egyiitt, de
csak abban az esetben, ha a merev feltolas gatlé megfesziti a palastot a tokban)

Csengdkapcsold rakotése és miikodtetése. (opcionalis, 2 szal, 1 gomb nyomas...stb)
A motor kédbelei koziil a fekete és a fehér szalakat kossiik be egy CSENGO kapcsoldba, igy egy tavirdnyitds

motor helyi nyomdégombos vezérléssel is miikodtethetd!

Zsalu nyomogomb , 3 allasu és vagy 2 irdnyu kapcsold nem javasolt a mikodtetéshez!
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